[image: 1116539274]

声   明
1、委托单位在委托前应说明监测目的，凡是污染事故调查、环保设施验收监测、仲裁及鉴定监测需在委托书中说明，并由我单位按规范采样、监测；由委托单位自行采样送检的样品，本报告只对送检样品负责，不对样品来源负责。
2、报告无本公司公章、骑缝章及CMA章无效。
3、报告出具的数据涂改无效，无审核、审定签字无效。
4、对监测报告若有异议，应于收到报告之日起十五日内向我公司提出，逾期不予受理。无法保存复现的样品不受理申诉。
5、本报告未经同意不得用于广告宣传、不得部分复制本报告。
 
 
 




山西中安环境监测有限公司
电话：0351-7877283        传真：0351-7877283
邮编：030000              地址：太原市小店区宋环村北5号



[image: img-405231919-0001]


[image: img-405231919-0002]

[image: 照片厂区_页面_1]

[image: 照片厂区_页面_2]

[image: 照片厂区_页面_3]

[image: img-405232844-0001] 


表1建设项目概况
	建设项目名称
	吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目

	建设单位名称
	吉县东明建材有限公司

	建设项目性质
	新建(√)       改扩建     技改

	建设地点
	吉县柏山寺乡刘古庄岭村西1000m处

	行业类别
	C309 石墨及其他非金属矿物制品制造

	主要产品名称
	混凝土速凝剂

	工作制度
	年工作120天，工作采用三班制，每班工作8小时

	设计生产能力
	3万吨/年
	实际生产能力
	3万吨/年

	环评时间
	2018年1月
	开工时间
	2018年2月

	完工时间
	2018年6月
	现场监测时间
	2018年6月13日-14日

	环评报告表
审批部门
	吉县环境保护局
	环评报告表
编制单位
	河南汇能阜力科技有限公司

	环保设施
设计单位
	--
	环保设施
施工单位
	--

	投资总概算
	700万元
	环保投资
概算
	110万元
	比例
	15.72%

	实际总投资
	700万元
	实际环保
投资
	  110万元
	比例
	15.72%

	建设过程简述
	[bookmark: OLE_LINK1]2018年1月，由河南汇能阜力科技有限公司编制了《吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表》；
2018年1月31日，吉县环保局以“吉环函﹝2018﹞1”号文取得环评批复，同意本项目的建设。
本项目2018年2月开工建设，2018年6月建成投入运行。
根据《建设项目环境保护管理条例》(国务院【1998】253号令)，《建设项目竣工环境保护验收管理办法》(国家环境保护总局【2001】13号令)和《关于建设项目环境保护设施竣工验收监测管理有关问题的通知》(环发【2000】38号)的有关规定，吉县东明建材有限公司委托山西中安环境监测有限公司承担该项目的竣工环境保护验收监测工作，并负责编制竣工环境保护验收监测表，为此项工程竣工环境保护验收提供技术依据。

	验收监测依据
	法规
依据
	1.《中华人民共和国环境保护法》（2015.1.1修订版实施）；
2.《建设项目环境保护条例》（1998.11.29通过）；       
3.《关于建设项目环境保护设施竣工验收监测管理有关问题的通知》及附件建设项目环境保护设施竣工验收监测技术要求（原国家环保总局，环发〔2000〕38号，2000.2.22）； 
4.《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（原国家环境保护总局令第13号，2001.12.27）；                                                                                                   
5. 《山西省环境保护厅关于进一步简化环境影响评价工作和竣工验收监测报告程序及内容的通知》（山西省环境保护厅，晋环发〔2013〕86号，2013.11.3）；


	
	技术
依据
	1、 《吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表》（河南汇能阜力科技有限公司），〈2018年1月〉；
2、 吉环函﹝2018﹞1号《关于“吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表”环境影响报告表的批复》
〈2018年1月31 日〉；


	
	其他
依据
	1、 竣工环境保护验收监测委托书



	验收监测执行标准
	1、大气污染物排放标准
回转窑煅烧废气中污染物排放浓度参照执行《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中相关标准；生产过程其它污染物排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2二级标准。
表1                水泥工业大气污染物排放标准
	污染物
	控制项目
	     标准值

	颗粒物
	排放浓度限值
	30mg/m3

	二氧化硫
	排放浓度限值
	200mg/m3

	氮氧化物
	排放浓度限值
	400mg/m3


   表2              大气污染物综合排放标准二级标准值
	  污染物
	控制项目
	标准值

	 颗粒物
	最高允许排放浓度
	120mg/m3

	
	最高允许排放速率
	3.5kg/h

	
	排气筒高度
	15m

	
	无组织排放监控浓度限值
	周界外浓度最高点 1.0mg/m3


食堂油烟执行《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）小型规模标准，标准值见表3。
表3          《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）
	规      模
	小  型

	基准灶头数
	≥1，＜3

	最高允许排放浓度（mg/m3）
	2.0

	净化设备最低去除率（%）
	60
	75
	85


2、 噪声执行标准
运营期噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中1类标准。
表1-5              噪声执行标准
	类  别
	昼夜
	夜间

	1类
	55
	45


3、 固体废物
固体废物处置执行《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制指标》（GB18599-2001）及2013年修改单中的有关规定。
4、 总量控制指标：
本项目环评核定的总量控制指标：烟尘排放量为1.14t/a，粉尘排放量为2.21t/a，二氧化硫排放量为2.94t/a，氮氧化物排放量为6.04t/a。












表2工程主要建设内容
	本项目位于吉县柏山寺乡刘古庄岭村西1000m处，地理坐标为东经110°29′38〞、北纬35°59′30〞，东以石头山、金岗岭、姑射山为界，与蒲县、尧都区、乡宁县接壤；西临黄河，与陕西宜川县相望；南以下张尖为界，与乡宁县昌宁镇相接；北以处壑沟为界，与大宁县相临。素有“秦晋通衡”之称。东西长62公里，南北宽48公里，总面积1777.26平方公里。地理坐标为东经110°27′~110°43′，北纬35°53′~36°12′。厂址北侧、南侧、西侧、东侧均为荒地。
本项目地理位置图见附图1。
1、项目工程建设内容：
本工程总投资700万元，建设1条混凝土速凝剂生产线，主要包括原料库、混料车间、生料粉磨车间、回转窑区、熟料粉磨车间、成品库及环保工程等组成。主要建设内容见表2-1。
表2-1                    工程主要建设内容一览表
	工程类别
	环评建设内容
	实际建设情况

	主体工程
	混料车间
	1250m2,全封闭轻钢结构，设有定量给料机、给料皮带、混料机、可逆式皮带等，用于铝矾土、高钙石、工业碱、粉煤灰的混合
	与环评一致

	
	生料磨车间
	1250m2,全封闭轻钢结构，设有生料磨（Φ2.2m×7m），用于生料粉磨
	与环评一致

	
	回转窑区
	露天布置，设有回转窑（直径2.5m变径2.2m，长52m）、斗提机、冷却机等，用于生料的煅烧
	与环评一致

	
	煤磨车间
	90m2,全封闭轻钢结构，设有磨煤机（Φ1.4m×4.3m）、煤仓（50m3），用于煤粉制备
	与环评一致

	
	熟料磨车间
	160m2,全封闭轻钢结构，设有熟料球磨机（Φ1.83m×7m）、螺旋输送机、复配机等，用于熟料粉磨、熟料与石粉的复配
	与环评一致

	辅助工程
	办公楼
	360m2,彩钢结构，设有办公室、宿舍、食堂，用于日常办公、职工住宿及用餐
	与环评一致

	
	磅房
	15m2,彩钢结构
	与环评一致

	储运工程
	原料库
	2400m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，用于存放铝矾土、工业碱、高钙石，设洒水设施
	原料库建成2个共3020 m2，分别18m×70m=1260 m2,
22 m×80m=1760 m2, 全封闭彩钢结构，地面硬化。

	
	成品库
	200m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，设有包装机，用于成品包装与存放
	成品库建成600 m2, 20 m×30m=600 m2,全封闭彩钢结构，地面硬化。

	
	生料仓
	2个，每个120m3,用于存放粉状生料
	与环评一致

	
	熟料仓
	1个，每个120m3,用于存放粉状熟料
	与环评一致

	
	成品仓
	2个，每个120m3,用于存放粉磨好的熟料
	与环评一致

	
	粉煤灰仓
	1个，120m3，用于存放原料粉煤灰
	与环评一致

	公用工程
	供电
	由柏山寺乡变电站接入，厂区设有一台315kVA变压器
	与环评一致

	
	供水
	由项目东侧山泉水提供
	与环评一致

	
	排水
	雨污分流，厂区西侧建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。食堂废水经隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏用作农肥。
	与环评一致

	
	供热
	冬季办公楼采暖采用壁挂式空调
	与环评一致

	环保工程
	废气
	原料库
	全封闭彩钢结构，地面硬化，设有洒水装置。西侧厂界设置6米高防风抑尘网
	与环评一致

	
	
	原料输送
	全封闭皮带输送，减少粉尘逸散
	与环评一致

	
	
	生料
粉磨
	生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%
	与环评一致

	
	
	混料
	混料工序产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出
	混料工序产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出

	
	
	煅烧烟气
	煅烧高温烟气经旋风除尘器（除尘效率70%）、气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）处理后，经20米高排气筒排放
	煅烧高温烟气经旋风除尘器+气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理后，经20米高排气筒排放。

	
	
	煤粉
制备
	设有1台气箱脉冲袋式除尘器，将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经1个15米高排气筒排放
	与环评一致

	
	
	熟料
粉磨
	熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，熟料粉磨与包装共用同一台除尘器
	与环评一致

	
	
	成品包装
	包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过管道引至熟料粉磨配套布袋除尘器处理，除尘效率99%
	包装机下料口设有集气罩+布袋除尘器处理

	
	
	生料仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	全封闭，自带仓顶滤芯除尘器

	
	
	熟料仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	成品仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	粉煤灰仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	食堂油烟
	食堂油烟经油烟净化器处理后排放，净化效率60%
	与环评一致

	
	废水
	雨污分流，厂区西侧建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。食堂废水经隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏用作农肥，废水不外排
	与环评一致

	
	噪声
	球磨机、磨煤机置于封闭车间内，设减振基础，风机进行基础减震，风机进风口设消音器
	与环评一致

	
	固废
	除尘灰返回生产中
	与环评一致

	
	
	生活垃圾存放于垃圾桶中，由当地环卫部门统一处理
	与环评一致


2、产品方案
本项目产品为混凝土速凝剂，生产规模为年产3万吨，项目产品方案执行中华人民共和国建材行业速凝剂标准JC477-2005。
产品主要技术指标：
（1）在适宜掺量下（占水泥重量的2~5%，一般为4%），水泥净浆初凝时间1~5分钟内，终凝时间5~10分钟内。
（2）一天强度可提高1~3倍左右，28天强度为不掺者80%左右。
（3）可满足喷射混凝土及砂浆的工艺要求。
（4）抗渗、收缩小、对钢筋无锈蚀作用。
表2-2   主要产品一览表
	序号
	产品名称
	产量
	单位
	备注

	1
	混凝土速凝剂
	30000
	吨/年
	


3、主要生产设备
表2-3  主要生产设备一览表
	序号
	名称
	规格及型号
	环评数量
	实际数量
	单位
	备注

	1
	生料球磨机
	Φ2.2m×7m
	1
	1
	台
	已购买

	2
	熟料球磨机
	Φ1.83m×7m
	1
	1
	套
	已购买

	3
	磨煤机
	Φ1.4m×4.3m
	
	
	个
	已购买

	4
	回转窑
	直径2.5m变径2.2m，长52m
	1
	1
	台
	已购买

	5
	鼓风机
	ZSRR
	2
	2
	台
	已购买

	6
	混料机
	
	1
	1
	台
	已购买

	7
	煤仓
	50m3
	1
	1
	个
	已购买

	8
	熟料仓
	120m3
	1
	1
	个
	已购买

	9
	生料仓
	120m3
	2
	2
	个
	已购买

	10
	粉煤灰仓
	120m3
	1
	1
	个
	已购买

	11
	复配机
	
	1
	1
	台
	已购买

	12
	包装机
	
	2
	2
	台
	已购买

	13
	成品仓
	120m3
	2
	2
	个
	已购买


4、主要原辅材料
本项目所需主要原辅材料为铝矾土、高钙石、工业碱（碳酸钠）、原料煤、粉煤灰、石粉。铝矾土、高钙石、工业碱由汽车运输入厂堆放至原料库中分区存放，原料煤存放至煤库中，粉煤灰存放至粉煤灰仓中。
项目母料配比：铝矾土:高钙石:工业碱:粉煤灰=1.2:2.2:3.5:3。项目成品配料比：母料：石粉=1:3。项目主要原辅材料见表2-4，原料煤煤质见表2-5。
表2-4    原辅材料消耗一览表
	序号
	原料名称
	单位
	用量
	备注

	1
	铝矾土（生料）
	t/a
	826.42
	备注

	2
	高钙石
	t/a
	1515.10
	块状固体，粒径1-3cm，含铝量大于60%，含硅量小于18%，铝硅比≥3

	3
	工业碱（碳酸钠）
	t/a
	2410.38
	块状固体，粒径1-2cm，钙含量50-55%

	4
	原料煤
	t/a
	682
	粉状固体（袋装），碳酸钠≥80%

	5
	石粉
	t/a
	22500
	块状固体，粒径1-2cm，作燃料

	6
	粉煤灰
	t/a
	2066.04
	粉状固体（袋装）

	7
	新鲜水
	t/a
	2526
	厂址东侧山泉提供

	8
	电
	(kW·h)/a
	120
	柏山寺乡变电站接入



表2-5                 项目所需原料煤煤质表
	成分
	硫份
	灰分
	挥发分
	低位发热量
	高位发热量

	数值
	0.45%
	8.03%
	15.31%
	6329大卡
	7303大卡



5、公用工程
（1）给排水
1）水源：本项目供水由厂址东侧山泉提供，可满足项目用水需求。
2）用排水：本项目用水包括食堂用水、其他生活用水、冷却机循环水补水和绿化用水。
①食堂用水
本项目劳动定员18人，厂区设有食堂，食堂用水按20L/人•d计，则食堂用水量为0.36t/d(43.2t/a)，排水系数取0.8，则食堂废水排放量为0.29t/d(34.8t/a)，食堂废水经隔油池隔油后与其他生活污水排入旱厕，定期清掏用作农肥。
②其他生活用水
项目劳动定员18人，其他生活用水定额按30L/人•d计，则生活用水量为0.54t/d(64.8t/a)，排水系数取0.8，则其他生活污水排放量为0.43t/d(51.6t/a)，其他生活污水排入旱厕，定期清掏用作农肥。
③冷却机循环水补水
本项目煅烧后的熟料进入冷却机进行冷却，采用水冷方式，循环水量为190m3/d。循环水量在使用过程中有10%的损失，则补水量为19m3/d。
④绿化用水
本项目绿化面积1500m2，绿化用水量以0.28m3/（m2·a）计，则绿化用水量为420m3/a，平均每日用水量为1.15m3/d。
本项目用水情况见表2-6，水平衡见图2-1。
表2-6                       主要给排水一览表
	序号
	用水类型
	用水标准
	用水量（t/d）
	排水量（t/d）
	备注

	1
	食堂用水
	20L/人•d
	0.36
	0.29
	18人，120天

	2
	其他生活用水
	30L/人•d
	0.54
	0.43
	18人，120天

	3
	冷却机循环水补水
	循环水量的10%
	19
	0
	循环水量190m3/d

	4
	绿化用水
	0.28m3/（m2·a）
	1.15
	0
	绿化面积1500m2，365天

	合计
	21.05
	0.72
	-






 (
新鲜水
21.05
其他生活用水
0.54
0.43
排入旱厕，定期清掏作农肥
0.11
循环水量190
冷却机循环水池
19
19
绿化用水
1.15
1.15
图
2
-1  
项目水平衡图
    
单位：
m
3
/d
食堂用水
隔油池
0.36
0.29
0.29
0.07
)






		








（2）供电
本项目供电由柏山寺乡变电站接入，厂区设有一台315kVA变压器，可满足生产需要。
（3）供热
本项目冬季办公区供暖采用壁挂式空调。
6、环保投资
本项目环保投资见表2-7。


表2-7  环保措施及投资一览表
	类型
	污染源
	污染物
名称
	防治措施
	环保投资（万元）

	废气
	原料
堆场
	扬尘
	高钙石库、铝矾土库、煤库均为全封闭彩钢结构，地面硬化，设洒水装置，及时清扫场地。西侧厂界设置6米高防风抑尘网
	14

	
	原料
输送
	无组织粉尘
	全封闭皮带输送，减少粉尘逸散
	2.5

	
	生料
粉磨
	粉尘
	生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%
	10

	
	  混料
	粉尘
	混料工序产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出。
	5

	
	回转窑煅烧
	烟（粉）尘、SO2、NOx
	煅烧高温烟气经1台旋风除尘器+1台气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理后，经20m高排气筒排放
	40

	
	煤粉
制备
	粉尘
	设有1台气箱脉冲袋式除尘器，将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经1个15米高排气筒排放
	10

	
	熟料粉磨
	粉尘
	熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%
	10

	
	成品包装
	粉尘
	包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出
	5

	
	生料仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	1

	
	熟料仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	1

	
	成品仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	1

	
	粉煤灰仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	1

	
	职工生活
	食堂油烟
	食堂油烟经油烟净化器处理后排放，净化效率60%
	0.5

	废水
	食堂废水及其他生活污水
	CODcr、BOD5、SS、氨氮
	食堂废水经隔油池（1m3）隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏，用作农肥
	0.5

	固体废物
	除尘器
	除尘灰
	除尘灰返回生产中
	-

	
	职工生活
	生活垃圾
	生活垃圾存放于垃圾桶中，由当地环卫部门统一处理
	0.5

	噪声
	风机、球磨机、磨煤机
	噪声
	球磨机、磨煤机置于封闭车间内，风机设减振基础、置于室内，风机进风口设消音器
	8

	
	    合计
	
	
	110


7. 劳动定员与工作制度
劳动定员：本项目劳动定员18人。
工作制度：年工作120天，工作采用三班制，每班工作8小时。
8. 主要环境保护目标
本项目环境环保目标与环评阶段一致，详见表2-8。
表2-8   环境保护目标一览表
	环境因素
	保护目标
	方位
	距离（m）
	保护级别及要求

	环境空气
	刘古庄岭村
	E
	1000
	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准

	地表水
	黄河
	W
	300
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类标准

	地下水
	项目区域地下水及附近水井
	《地下水质量标准》（GB/T14848-93）Ⅲ类标准

	声环境
	厂界四周
	《声环境质量标准》（GB3096-2008）1类标准


保护级别为：
(1)环境空气：执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准；
(2)地表水：执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类水质标准；
(3)地下水：执行《地下水质量标准》（GB/T14848-93）中的Ⅲ类水质标准；
(4)声环境：执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）1类声环境功能区标准。

















[bookmark: OLE_LINK2]表3主要生产工艺及污染物产出流程
	1、主要生产工艺及产污位置图
项目工艺过程简述：
（1）称重混料
外购的原料铝矾土（粒径1-3cm）、高钙石（粒径1-2cm）、袋装工业碱由运输车辆进入厂内后，存放于原料库中，外购的粉煤灰存放于粉煤灰仓中。
生产时铝矾土、高钙石、工业碱、粉煤灰经各自给料机、给料皮带按1.2:2.2:3.5:3的比例进行自动配料，然后进入密闭混料机中进行混料。
（2）生料粉磨
混合均匀的物料用皮带输送至生料球磨机进行粉磨，磨好的生料粉由提升机送至生料仓中。本项目外购的铝矾土、高钙石粒径较小，可直接进入粉磨工段，本项目不设破碎机。
（3）煤粉制备
外购原料煤（粒径1-2cm）由运输车辆进入厂内后，存放于封闭式煤库中，原料煤计量称重后送入磨煤机进行磨粉，磨好的煤粉采用超浓相输送，经气箱脉冲袋式除尘器抽出，转入煤仓中。
（4）煅烧
本项目煅烧回转窑规格为直径2.5m变径2.2m，长52m，斜度4%，转速0.58-2.85r/min。生料仓中的生料通过斗提机，送至回转窑窑尾，窑头设有四风道高效燃烧器，煤仓中的煤粉经罗茨风机吹入回转窑内，作为煅烧的燃料，原料在窑内煅烧温度1000度左右，物料在窑内边翻滚边焙烧，从而得到均匀的强度。煅烧好的熟料卸入冷却机中进行冷却，冷却至80℃，采用水冷方式。冷却后的熟料经提升机输送至熟料仓中。
（5）熟料粉磨
熟料仓中的熟料输送至熟料球磨机进行粉磨，粉磨后物料粒度为80-100目，磨出的细粉料即为速凝剂母料，由提升机输送至熟料仓中。
（6）复配
将母料、石粉按1∶3比例进行复配。母料和石粉均通过密闭式螺旋输送机送至复配机中混合，复配机为全封闭式混料设备，混合后物料为成品速凝剂。
（7）包装
复配好的成品速凝剂经螺旋输送机送入包装机，包装入袋后存入成品库，待销售出厂。
工艺流程简述（图示）：
本项目工艺流程及产排污环节图见图4-1。本项目生料粉磨后不进行造球。
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[bookmark: OLE_LINK12]表4主要污染物排放工序及治理措施
	一、污染物排放工序
1、废气
本项目大气污染物主要有：
（1）原料堆场产生的扬尘；
（2）原料输送产生的粉尘；
（3）生料粉磨产生的粉尘；
（4）回转窑煅烧产生的废气；
（5）煤粉制备产生的粉尘；
（6）熟料粉磨产生的粉尘、包装产生的粉尘；
（7）粉煤灰仓粉尘、生料仓粉尘、熟料仓粉尘、成品仓粉尘；
（8）食堂油烟。
2、废水
（1）生产过程中没有生产废水产生；
（2）食堂废水及其它生活污水。
3、固体废物
本项目固废主要为除尘灰、职工生活垃圾和脱硫石膏。
4、噪声
项目运行时主要产生噪声设备有：风机、球磨机、磨煤机、空压机、引风机、球磨机、混合搅拌机及机修车间加工设备以及回转窑运行的噪声。
二、治理措施：
1、废气治理
（1）原料堆场产生的扬尘：本项目原料放置于全封闭原料库中，并设洒水设施，定期洒水，及时清扫场地积尘，在西侧厂界设置6米高防风抑尘网。
（2）原料输送产生的粉尘：原料输送皮带在封闭的车间内。
（3）生料粉磨产生的粉尘：通过一台脉冲式布袋除尘器进行处理。
（4）回转窑煅烧产生的废气：烟气经1台旋风除尘器、1台气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理后由20m高排气筒排放。
烟气处理工艺：
回转窑烟气是经过旋风除尘器使含尘气流作旋转运动，借助于离心力将尘粒从气流中分离并捕集于器壁，再借助重力作用使尘粒沉降到除尘器锥底部分落入灰斗从而达到除尘的目的，经过旋风除尘器处理后又进入脉冲布袋除尘器，将含尘气体从除尘器的进风均流管进入各分室灰斗，并在灰斗导流装置的导流下，大颗粒的粉尘北分离，直接落入灰斗，而较细粉尘均匀地进入中部箱体而吸附在滤袋的外表面上，干净气体透过滤袋进入上箱体，并经各分离线阀和排风管排入大气。随着过滤工况的进行，滤袋上的粉尘越积越多，当设备阻力达到限定的阻力值由清灰控制装置按差压设定值或清灰时间设定值自动关闭一室离线阀后，按设定程序打开电控脉冲阀，进行停风喷吹，利用压缩空气瞬间喷吹使滤袋内压力聚增，将滤袋上的粉尘进行抖落至灰斗中，由排灰机构排出后,在进入喷淋塔。活性炭喷淋洗涤塔是利用填料湍流和气液交换的原理达到废气净化的目的。废气由离心通风机压入或吸入进风段，再向上流动至填料层，与喷淋液（氢氧化纳（碱）作为中和吸收液来净化废气）接触反应，通过匀格栅是废气均匀速进行一级填料功能段，进行一级喷淋（一层喷淋有7个喷头），使气液二相得到一次充分接触，经一级处理后的废气由渐扩段减速进入二级填料喷淋功能段，进行二级喷淋（二层喷淋也是7个喷头），使气液二相得到二次充分接触再使废气得到充分的气液二相接触反应，然后再经涡流脱液器除雾后，进入活性炭过滤层强力吸附后尾气由排出口排入大气。吸附液在塔底经水泵增压后在塔顶喷淋而下，最后回流至塔底循环使用，脱硫效率达到83.7%以上，脱硫净化后的烟气通过20米的排气筒排放。
（5）煤粉制备产生的粉尘：经1台气箱脉冲袋式除尘器，除尘器废气经15米高排气筒排放。
（6）熟料粉磨产生的粉尘、包装产生的粉尘：包装落料口设有集尘罩，将包装产生的粉尘收集后与熟料粉磨产生的粉尘一起进入1台脉冲布袋除尘器进行处理，处理后的废气经15米高排气筒排放。
（7）粉煤灰仓粉尘、生料仓粉尘、熟料仓粉尘、成品仓粉尘：全部封闭。
（8）食堂油烟：食堂使用液化天然气，油烟净化器净化处理。
2、废水
本项目废水主要为食堂废水及其它生活污水，食堂废水经隔油池隔油后与其他生活污水一起排入旱厕，定期清掏用作农肥。
3、固体废物
本项目固废主要为
（1） 除尘灰：收集后返回生产系统。
（2） 运输道路抛洒：收集后返回生产系统；
（3）职工生活垃圾：厂区内设立垃圾桶，送环卫部门指定地点统一处理。
4、噪声
主要噪声源为
（1） 风机、球磨机、磨煤机位于室内运行；安装隔振座，弹簧减振器等。
（2） 回转窑位于封闭车间运行。






















表5 验收监测执行标准及方法                
	1. 噪声
⑴噪声执行标准
	项目
	标准类别
	昼间dB(A)
	夜间dB(A)
	备注依据

	厂界噪声
	1类
	55
	45
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）


⑵噪声监测方法
	类别
	监测项目
	分析方法
	检出限
	方法来源

	噪声
	Leq、 L90、L50、L10
	工业企业厂界环境噪声排放标准（GB12348-2008）中1类区相应标准限值
	30 dB(A)
	GB/T12348-2008


2. 废气
⑴废气排放标准
生产过程其它污染物颗粒物排放浓度、回转窑煅烧废气中污染物排放浓度执行《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中相关标准；生产过程其它污染物排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2二级标准。
食堂油烟执行《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）小型规模标准，标准值见表5-3。
表5-3          《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）
	规      模
	小  型
	中  型
	大  型

	基准灶头数
	≥1，＜3
	≥3，＜6
	≥6

	最高允许排放浓度（mg/m3）
	2.0

	净化设备最低去除率（%）
	60
	75
	85


表5-4              验收监测执行标准
	污染源名称
	监测
项目
	排放筒
高度
（m）
	执行标准依据
	标准限值

	
	
	
	
	排放浓度mg/m3
	排放速率
kg/h

	生料粉磨
	颗粒物
	15
	GB16297-1996《大气污染物综合排放标准》表2中二级标准

	120
	3.5

	混料
	颗粒物
	15
	
	
	3.5

	 煤粉制备
	颗粒物
	15
	
	
	3.5

	熟料粉磨
	颗粒物
	15
	
	
	3.5

	成品包装
	颗粒物
	15
	
	
	3.5

	回转窑
	烟尘
	20
	《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中
	30
	--

	
	二氧化硫
	
	
	200
	--

	
	氮氧化物
	
	
	400
	--


⑵废气监测方法
表5-5      废气监测方法
	类别
	项目
	分析方法
	检出限或最低检出浓度
	方法来源

	废气
	颗粒物
	固定污染源排气中颗粒物测定
	----
	GB/T16157-1996

	
	颗粒物
	滤膜捕集重量法
	0.001mg/m3
	GB/T15432-1995

	
	二氧化硫
	定电位电解法
	3mg/m3
	HJ57-2017

	
	氮氧化物
	定电位电解法
	3mg/m3
	HJ693-2014


























表6 验收监测内容
	1. 废气监测
（1）有组织排放
本项目有组织废气污染源监测内容见表6-1。
表6-1 废气污染源（有组织排放）监测内容一览表  
	污染源
名称
	污染源名称及监测点位
	监测项目
	监测频次

	  废气
  污染源
	生料粉磨:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	混料:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	煤粉制备:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	熟料粉磨:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	成品包装:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	回转窑:除尘器进、出口分别各设1个测点。
	颗粒物、二氧化硫
氮氧化物
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	食堂油烟:净化器进、出口分别各设1个测点。
	油烟
排放浓度、排放速率
	监测2天
每天3次

	
	厂界无组织：上风向1个点、下风向4个点
	颗粒物
排放浓度
	监测2天
每天3次


（2）无组织排放
表6-2    废气污染源（无组织排放）监测内容一览表
	监测对象
	测点位置
	监测项目
	监测频次

	厂界无组织
	上风向1个点，下风向4个点
	颗粒物排放浓度
	监测2天，3次/天




①具体测点：本项目在厂区上风向布设1个监测点位，下风向各布设4个监测点位，本项目废气无组织排放监测布点图见下图。
②监测项目：颗粒物
③监测频次及要求：连续监测2天，3次/天；测点高度大于1.5m，同时记录风速、风向等气象因子，布点位置。


















 
                       图6-1    无组织监测布点图
2. 噪声监监测测
本次监测共布设了4个监测点位，监测内容见表6-2。本项目噪声监测布点图见图2。
                表6-3   噪声监测内容一览表
	监测对象及点位布置
	监测因子
	监测频次
	测试要求

	厂界四周
	Leq、 L90、L50、L10
	连续2天，每天昼、夜各１次
	生产正常情况下，厂界四周布设4个监测点位




















图6-2    厂界噪声监测布点图





表7 质量保证与质量控制措施
	1. 监测质量保证措施
为确保本次监测数据准确、可靠，代表性强，依据《环境监测质量管理规定》（环发〔2006〕114号）、《环境监测质量管理技术导则》（HJ 630-2011）的有关规定，我公司对监测全程序进行质量控制：
（1） 监测人员持证上岗；
（2）实验室分析时，对空白滤膜、滤筒进行了分析，监测质控数据见表7-1。
（3）实验室所用仪器经山西省计量科学研究院鉴定合格且在有效期内见表7-2；
（4）在监测前对现场采样仪器进行了校准见表7-3。
（5）监测在生产正常运行时进行。
（6）监测数据经“三校、三审”后报出。
       表7-1                监测质量控制数据一览表
	监测
类别
	监测项目
	样品编号
	采样前重量（g）
	采样后重量(g)
	允差(g)
	结果

	有组织
废气
	颗粒物
空白滤筒
	LT-003
	0.9963
	0.9965
	±0.0005
	合格

	
	
	LT-004
	0.9956
	0.9957
	
	合格

	无组织
废气
	颗粒物
空白滤膜
	LM-003
	0.37356
	0.37368
	±0.0005
	合格

	
	
	LM-004
	0.37368
	0.37370
	
	合格


表7-2             监测使用仪器一览表
	仪器名称及型号
	仪器编号
	监测因子
	仪器技术指标
（量 程）
	最新检
定时间
	检定部门

	BSA124S电子天平
	007
	颗粒物
	0.1mg-200g
	2017年
8月
	  山西省计
量科学研
究院

	3012H自动烟尘（气）
测试仪
	095
	颗粒物、SO2、NO2
	0-5000mg/m3
5-60 L/min
	
	

	崂应2050空气/智能TSP
综合采样器
	083-087
	颗粒物
	80～130L/min±2.5%
	
	

	AWA5680多功能声级计
	099
	Leq、 L90、L50、
L10
	上限：130 dB
	
	



表7-3        烟尘及烟气采样仪流量校准一览表
	仪器名称
	仪器编号
	刻度流量（L/min）
	实际流量（L/min）

	  3012H自动烟尘（气）测试仪
	095
	15.0
	25.0
	35.0
	15.0
	24.8
	35.0

	
	096
	15.0
	25.0
	35.0
	15.0
	24.8
	35.0


        表7-4          监测采样器流量校准一览表
	仪器名称及型号
	仪器编号
	测试前校
准值
	测试后校
准值
	标准数值
及允差
	校准结果

	崂应2050空气/智能TSP综合采样器
	仪器编号
	气路名称
	
	
	
	

	
	083
	尘路
	100 L/min
	100 L/min
	100±2 L/min
	合格

	
	084
	尘路
	100 L/min
	100 L/min
	100±2 L/min
	合格

	
	085
	尘路
	100 L/min
	99 L/min
	100±2 L/min
	合格

	
	086
	尘路
	100 L/min
	98L/min
	100±2 L/min
	合格

	
	087
	尘路
	100 L/min
	100 L/min
	100±2 L/min
	合格


续表7-4       声级计仪器校准一览表
	仪器名称
	仪器型号
	仪器编号
	测试前校准值（dB）
	测试后校准值（dB）
	标准声源数值（dB）

	多功能声级计
	AWA5680
	099
	94.0
	94.0
	94.0



3. 监测工况
验收监测现场采样和测试在设计工况75%以上、环保设施运转正常、稳定情况下进行。
表7-5   监测质量控制数据表监测期间生产工况一览表
	产品
	监测日期
	设计生产能力
（t/d）
	实际产量
（t/d）
	负荷（%）

	混凝土速凝剂生产线
	2018.06.13
	250
	205
	82

	
	2018.06.14
	250
	200
	80















表8 验收监测结果
	1.有组织排放监测结果
废气固定污染源监测结果及回转窑除尘监测结果见表8-1～8-10。
表8-1           生料粉磨颗粒物（粉尘）监测结果一览表
	污染源名称
	净化设施
	监测日期
	监测频次
	脉冲式布袋除尘器

	
	
	
	
	标态排风量
m3/h
	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率(%)

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	

	生
料
粉
磨

	脉冲
式布
袋除
尘器
	6
月
13
日
	1
	6609
	6813
	171.6
	11.3
	1.13
	0.077
	93.2

	
	
	
	2
	6998
	7214
	154.0
	12.9
	1.08
	0.093
	91.3

	
	
	
	3
	6526
	6728
	165.6
	11.0
	1.08
	0.074
	93.1

	
	
	6
月
14
日
	1
	7136
	7357
	166.8
	13.1
	1.19
	0.097
	91.9

	
	
	
	2
	6672
	6878
	165.0
	13.2
	1.10
	0.091
	91.8

	
	
	
	3
	6806
	7016
	177.7
	10.3
	1.21
	0.072
	94.0

	
	
	平均值
	6791
	7001
	166.8
	12.0
	1.13
	0.084
	92.6

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标


监测结果表明：生料粉磨生产工序脉冲式布袋除尘器出口粉尘浓度范围为10.3mg/m3-13.2mg/m3，处理效率92.6%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
表8-2   混料颗粒物（粉尘）监测结果一览表
	污染源名称
	净化设施
	监测日期
	监测频次
	脉冲式布袋除尘器

	
	
	
	
	标态排风量
m3/h

	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率(%)

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	

	混

料

	脉冲
式布
袋除
尘器
	6
月
13
日
	1
	7468
	7699
	149.6
	10.2
	1.12
	0.079
	92.9

	
	
	
	2
	7907
	8152
	131.1
	11.9
	1.04
	0.097
	90.7

	
	
	
	3
	7375
	7603
	142.2
	9.85
	1.05
	0.075
	92.9

	
	
	6
月
14
日
	1
	8064
	8313
	140.0
	11.9
	1.13
	0.099
	91.2

	
	
	
	2
	7539
	7772
	139.4
	9.39
	1.05
	0.073
	93.1

	
	
	
	3
	7690
	7928
	155.1
	9.14
	1.19
	0.072
	93.9

	
	
	平均值
	7674
	7911
	142.9
	10.4
	1.10
	0.083
	92.5

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标


监测结果表明：混料生产工序脉冲式布袋除尘器出口粉尘浓度范围为9.14mg/m3-11.9mg/m3，处理效率92.5%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
表8-3           煤粉制备颗粒物（粉尘）监测结果一览表
	污染源名称
	净化设施
	监测日期
	监测频次
	脉冲式布袋除尘器

	
	
	
	
	标态排风量
m3/h

	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	

	煤
粉
制
备

	脉冲
式布
袋除
尘器
	6
月
13
日
	1
	4441 
	4578
	157.3 
	14.6 
	0.698 
	0.067 
	90.5

	
	
	
	2
	4493 
	4632
	163.2 
	16.4 
	0.733 
	0.076 
	89.6

	
	
	
	3
	4377 
	4512
	168.3 
	14.4 
	0.736 
	0.065 
	91.2

	
	
	6
月
14
日
	1
	4399 
	4535
	177.0 
	17.0 
	0.779 
	0.077 
	90.1 

	
	
	
	2
	4434 
	4571
	177.4 
	17.1 
	0.786 
	0.078 
	90.1

	
	
	
	3
	4228 
	4359
	161.6 
	13.5 
	0.683 
	0.059 
	91.4 

	
	
	平均值
	4395
	4531
	167.5
	15.5
	0.736
	0.070
	85.7

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标


监测结果表明：煤粉制备生产工序脉冲式布袋除尘器出口颗粒物（粉尘）浓度范围为13.5mg/m3-17.1mg/m3，处理效率90.5%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。


表8-4      熟料粉磨颗粒物（粉尘）监测结果一览表
	污染源名称
	净化
设施
	监测日期
	监测频次
	脉冲式布袋除尘器

	
	
	
	
	标态排风量
m3/h

	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	

	熟料粉磨
	脉冲
式布
袋除
尘器
	6
月
13
日
	1
	5684 
	5860 
	130.2 
	8.05 
	0.740 
	0.047 
	93.6 

	
	
	
	2
	5751 
	5929 
	136.6 
	7.24 
	0.786 
	0.043 
	94.5 

	
	
	
	3
	5602 
	5775 
	139.7
	7.52 
	0.783 
	0.043 
	94.4 

	
	
	6
月
14
日
	1
	5631 
	5805 
	146.0 
	7.41 
	0.822 
	0.043 
	94.8

	
	
	
	2
	5675 
	5851 
	145.9 
	7.98 
	0.828 
	0.047 
	94.4 

	
	
	
	3
	5412 
	5580 
	132.7 
	6.86 
	0.718 
	0.038 
	94.7 

	
	
	平均值
	5626
	5800
	138.5
	7.51
	0.780
	0.044
	94.4

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标


监测结果表明：熟料粉磨生产工序脉冲式布袋除尘器出口颗粒物（粉尘）浓度范围为应为6.86mg/m3－8.05mg/m3，处理效率94.4%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
表8-5       成品包装颗粒物（粉尘）监测结果一览表
	污染源名称
	净化设施
	监测日期
	监测频次
	脉冲式布袋除尘器

	
	
	
	
	标态排风量
m3/h

	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率(%)

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	

	成品包装

	脉冲
式布
袋除
尘器
	6
月
13
日
	1
	6252
	6446
	109.4
	9.71
	0.684
	0.063
	90.8

	
	
	
	2
	6326
	6522
	114.8
	11.4
	0.726
	0.074
	89.8

	
	
	
	3
	6162
	6353
	117.4
	9.28
	0.723
	0.059
	91.8

	
	
	6
月
14
日
	1
	6194
	6385
	122.7
	8.17
	0.760
	0.052
	93.1

	
	
	
	2
	6243
	6436
	122.6
	10.4
	0.765
	0.067
	91.2

	
	
	
	3
	5953
	6137
	111.5
	8.56
	0.664
	0.053
	92.1

	
	
	平均值
	6188
	6380
	116.4
	9.59
	0.720
	0.061
	91.5

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标


监测结果表明：成品包装工序脉冲式布袋除尘器，出口颗粒物（粉尘）浓度范围为8.17mg/m3-10.4mg/m3，处理效率94.4%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
表8-6           食堂油烟（油烟）监测结果一览表
	污染
源名
称
	净化
设施
	监测
日期
	频次
	标态排风量
m3/h
	油烟

	
	
	
	
	
	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	基准风量时的排放浓度mg/m3

	
	
	
	
	出口
	出口
	出口
	

	油烟净化
设施出口
	油烟净化设施
	6
月
13
日
	1
	748 
	1.28 
	9.6×10-4
	0.48

	
	
	
	2
	720 
	1.35 
	9.7×10-4
	0.49

	
	
	
	3
	719 
	1.29 
	9.3×10-4
	0.46

	
	
	
	4
	741 
	1.34 
	9.9×10-4
	0.50

	
	
	
	5
	747 
	1.48 
	11.1×10-4
	0.55

	平均值
	731
	1.36
	9.9×10-4
	0.50

	标准值
	---
	---
	---
	2.0

	是否达标
	---
	---
	---
	达标

	备注
	折算的工作灶头数为1个。



监测结果表明：该项目食堂油烟经过净化设施处理测点值出口油烟排放浓度范围为1.28mg/m3-1.48mg/m3，平均值1.36mg/m3，能够满足《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）小型规模标准2.0mg/m3要求。










表8-7                                回转窑监测结果一览表
	污染源名称
	净化设施
	监测日期
	监测频次
	标态排风量
m3/h
	颗粒物
	二氧化硫
	氮氧化物

	
	
	
	
	
	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	除尘
效率
%
	排放浓度
mg/m3
	排放量
kg/h
	脱硫
效率
%
	排放
浓度
mg/m3
	排放量
kg/h

	
	
	
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	进口
	出口
	
	进口
	出口
	进口
	出口
	
	出口
	出口

	回转窑

	旋风除尘+布
袋除
尘器+
脱硫塔
	6
月
13
日
	1
	19379
	19774
	133.7 
	14.6
	2.59
	0.288
	88.9
	305
	47
	5.91
	0.929
	84.3
	59
	1.17

	
	
	
	2
	20667
	21089
	144.1 
	15.8
	2.98
	0.334
	88.8
	327
	42
	6.76
	0.886
	86.9
	56
	1.18

	
	
	
	3
	19573
	19972
	124.5 
	13.4
	2.44
	0.268
	89.0
	341
	48
	6.67
	0.959
	85.6
	58
	1.16

	
	
	6
月
14
日
	1
	21710
	22153
	124.0 
	13.3
	2.69
	0.295
	89.1
	308
	49
	6.69
	1.09
	83.7
	62
	1.37

	
	
	
	2
	18592
	18971
	140.4 
	15.4
	2.61
	0.292
	88.8
	364
	53
	6.77
	1.01
	85.1
	53
	1.01

	
	
	
	3
	19951
	20358
	139.2 
	15.4
	2.78
	0.313
	88.7
	325
	51
	6.48
	1.04
	84.0
	57
	1.16

	
	
	平均值
	19978
	20386
	111.9
	14.7
	2.68
	0.298
	88.9
	328
	48
	6.55
	0.984
	85.4
	58
	1.17

	
	
	标准值
	---
	---
	---
	20
	---
	---
	---
	---
	200
	---
	---
	---
	400
	---

	
	
	达标情况
	---
	---
	---
	达标
	---
	---
	达标
	---
	达标
	---
	---
	---
	达标
	---




	监测结果表明：回转窑废气颗粒物、二氧化硫和氮氧化物排放浓度分别在13.3-15.8mg/m3之间、42.0-53.0mg/m3之间和53.0-62.0mg/m3之间，颗粒物、二氧化硫、氮氧化物的排放浓度均满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中水泥窑颗粒物排放浓度30mg/m3、二氧化硫排放浓度200mg/m3和氮氧化物400mg/m3标准限值要求，达标率为100%。
2、大气无组织颗粒物监测结果
厂界无组织颗粒物排放浓度监测结果见表8-8；监测期间气象参数见表8-9。
表8-8  厂界无组织排放监测结果
	监测日期
	点位编号
	颗粒物（mg/m3）

	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	标准值

	2018-06-13
	0#参照点
	0.178
	0.137
	0.157
	1.0

	
	1#监控点
	0.273
	0.301
	0.361
	

	
	2#监控点
	0.259
	0.321
	0.360
	

	
	3#监控点
	0.301
	0.297
	0.334
	

	
	4#监控点
	0.317
	0.332
	0.358
	

	
	监控点最大值与
参照点差值
	0.139
	0.195
	0.204
	

	
	标准值
	1.0
	

	
	达标率（%）
	100
	100
	100
	

	2018-06-14
	0#参照点
	0.163
	0.137
	0.180
	

	
	1#监控点
	0.359
	0.275
	0.347
	

	
	2#监控点
	0.274
	0.322
	0.360
	

	
	3#监控点
	0.341
	0.301
	0.320
	

	
	4#监控点
	0.362
	0.316
	0.334
	

	
	监控点最大值与
参照点差值
	0.199
	0.185
	0.180
	

	
	标准值
	1.0
	

	
	达标率（%）
	100
	100
	100
	


表8-9  厂界无组织监测期间气象参数表
	点位
	日期
	频次
	气温（℃）
	气压（kPa）
	风速(m/s)
	风向(度)

	厂界
1#～4#

	2018-06
-13
	第一次
	27.4℃
	93.2
	1.5
	120

	
	
	第二次
	28.0
	93.4
	0.8
	120

	
	
	第三次
	28.5
	93.3
	1.2
	120

	
	2018-06
-14
	第一次
	26.0
	93.4
	1.1
	120

	
	
	第二次
	26.8
	93.5
	0.6
	120

	
	
	第三次
	27.5
	93.4
	0.6
	120


监测结果表明：厂界无组织颗粒物排放浓度测点值符合《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表2-1无组织排放监控浓度值要求，达标率均为100%。
3、噪声监测结果
厂界噪声监测结果见表8-10。
表8-10    噪声监测结果一览表         单位：dB(A)
	监测时段
	监测日期
	2018年6月13日
	2018年6月14日

	
	监测点位
监测项目
	1#
	2#
	3#
	4#
	1#
	2#
	3#
	4#

	昼

间
	Leq
	54.5
	54.7
	54.8
	53.8
	53.6
	54.2
	53.4
	53.2

	
	L90
	55.8
	59.8
	55.8
	58.0
	54.6
	58.0
	57.2
	54.0

	
	L50
	54.6
	53.4
	54.6
	51.6
	53.2
	55.8
	55.0
	52.8

	
	L10
	51.2
	52.0
	53.4
	49.6
	52.2
	53.4
	53.8
	52.0

	
	测值范围
	53.2～54.8

	夜

间
	Leq
	44.5
	44.5
	42.7
	43.5
	44.0
	43.4
	44.1
	45.0

	
	L90
	46.6
	47.8
	46.2
	49.8
	46.0
	44.6
	45.2
	47.8

	
	L50
	44.2
	43.0
	40.6
	45.0
	44.2
	43.2
	43.8
	44.2

	
	L10
	41.2
	40.6
	38.0
	40.8
	40.6
	42.2
	42.8
	41.2

	
	测值范围
	42.7～44.5

	备注
	监测期间厂区主要声源为运输车辆产生的噪声及生产机械噪声。


监测结果：厂界昼间噪声监测值为53.2～54.8dB (A)，厂界夜间噪声监测值为42.7～44.5dB (A)，能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）1类标准，标准值要求。
    4、污染物排放总量计算结果
污染物排放总量计算结果见表8-11、8-12.




表8-10   污染物排放总量计算结果
	污染源名称
	工作制度
	烟尘
	颗粒物
	二氧化硫
	氮氧化物

	
	
	排放
速率
（kg/h）
	年排
放量
（t/a）
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
（t/a）
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
（t/a）
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
（t/a）

	生料粉磨
	24h/d
120d/a
	--
	--
	0.084
	0.242
	--
	--
	--
	--

	混料
	
	--
	--
	0.083
	0.239
	--
	--
	--
	--

	煤粉制备
	
	--
	--
	0.070
	0.202
	--
	--
	--
	--

	熟料粉磨
	
	--
	--
	0.044
	0.127
	--
	--
	--
	--

	成品包装
	
	--
	--
	0.061
	0.176
	--
	--
	--
	--

	回转窑
	
	0.298
	0.858
	--
	--
	0.984
	2.83
	1.17
	3.37

	合计
	
	0.298
	0.858
	0.342
	0.986
	0.984
	2.83
	1.17
	3.37


表8-11  污染物总量评价结果一览表
	污染类别
	项目
	实际排放量(t/a)
	总量指标(t/a)
	是否达到要求

	大气污染物
	粉尘
	0.986
	2.21
	是

	
	烟尘
	0.858
	1.14
	是

	
	二氧化硫
	2.83
	2.94
	是

	
	氮氧化物
	3.37
	6.04
	是


由上表可知，本项目污染物排放总量达到了总量控制指标。














表9 环保管理检查
	1、建立了环境保护档案。
2、环保机构及环境管理制度建设情况，监测机构设置情况
该公司设有环境保护委员会，是公司环保工作最高决策领导机构，主任、副主任由总经理、党委书记担任，下设安全环保部作为环境保护管理部门，办公室设在安全环保部，相关职能部门依据职能在环保委员会领导下开展工作。
安全环保部主要负责环保制度的制订，环保宣传教育，环保设施的运行检查等日常工作；职能部门和生产车间负责对本部门员工的环保培训及岗位操作。
[bookmark: _GoBack]公司依据实际情况，制定了《吉县东明建材有限公司环保管理制度》、《吉县东明建材有限公司除尘器操作使用标准》、《吉县东明建材有限公司突发环境事件应急预案》、《环保设施排查记录卡》、《安全、环保、职业卫生检查（评价）标准》等一系列完整的环保管理规章制度，并认真开展相关环保工作。环保除尘设施的运行岗位设立了设备点检运行记录；环保设施的检修岗位设立了设备检修维护台账，认真保存所有记录、表单、台账等资料，将环保管理具体责任落实到人头。
公司未设置环保监测机构，委托第三方有资质的单位定期对公司的水、气、噪声的监测。
3、固废处理情况调查
监测期间生活垃圾储于厂内的垃圾桶中，定时运至环卫部门指定地点；产生的一般工业固体废物除尘灰等回用于生产系统，废矿物油、废棉纱等危险废物尚未产生；废油桶等危险废物暂放于危废暂存区内。
4、监测期间废水利用情况
该项目无生产废水产生，仅产生少量生活废水。
5、突发环境事件应急措施
[bookmark: _Toc397351117]针对突发环境事件，公司编制了《突发环境事件应急预案》，经吉县环境监察大队备案，备案编号141028-2018-03-L。公司设置了应急组织指挥体系，建立预防与预警机制，制定了应急指挥协调方案、应急处置措施、事故善后处理及调查评价办法、应急保护措施等内容。
6、“三同时”执行情况
本项目于2018年1月31日经吉县环境保护局吉环函﹝2018﹞1号批复，2018年2月开工建设，建设过程中按照环保“三同时”管理制度进行了工程管理，各项环保设施已按设计与环评要求与主体工程同时建成。经工程监理、工程管理、项目管理人员、生产厂专业人员功能考核合格后竣工。全厂于2018年6月建成投产。具体情况见表9-1和9-2。
表9-1    环评提出的环保措施及实际建设情况
	污染源
	污染物
	环评要求防治措施
	现场落实情况
	备注

	大气污染物
	原料
堆场
	扬尘
	高钙石库、铝矾土库、煤库均为全封闭彩钢结构，地面硬化，设洒水装置，及时清扫场地。西侧厂界设置6米高防风抑尘网
	全封闭彩钢结构，地面硬化，西侧厂界设置6米高防风抑尘网并设喷水设施。
	已落实

	
	原料
输送
	无组织粉尘
	全封闭皮带输送，减少粉尘逸散
	全封闭皮带输送
	已落实

	
	生料
粉磨
	粉尘
	生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%
	生料粉磨球磨机置于封闭车间内，粉尘经布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出
	已落实

	
	回转窑煅烧
	烟（粉）尘、SO2、NOx
	煅烧高温烟气经1台旋风除尘器（除尘效率70%）、1台气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）处理后，经20m高排气筒排放
	烟气经1台旋风除尘器+1台布袋式除尘器+脱硫塔处理后，经20m高排气筒排放
	已落实

	
	煤粉
制备
	粉尘
	设有1台气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经1个15米高排气筒排放
	1台气箱脉冲袋式除尘器，经1个15米高排气筒排放
	已落实

	
	熟料粉磨、成品包装
	粉尘
	熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%，包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过管道引至熟料粉磨配套布袋除尘器处理
	球磨机置于封闭车间内，粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出；包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出。
	已落实

	
	生料仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	已全部密封，自带仓顶滤芯除尘器
	已落实

	
	熟料仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	
	已落实

	
	成品仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	
	已落实

	
	粉煤灰仓
	粉尘
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	
	已落实

	
	职工生活
	食堂油烟
	食堂油烟经油烟净化器处理后排放，净化效率60%
	食堂油烟经油烟净化器
	已落实

	水污染物
	初期雨水收集
	初期雨水
	修建初期雨水池350m3
	公司在最低处，厂区的西面，修建雨水收集池360m3
	已落实

	
	食堂废水及其他生活污水
	CODcr、BOD5、SS、氨氮
	食堂废水经隔油池（1m3）隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏，用作农肥
	食堂废水经隔油池（1m3）隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏。
	已落实

	固体废物
	除尘器
	除尘灰
	除尘灰返回生产中
	收集后返回生产系统。
	已落实

	
	职工生活
	生活垃圾
	生活垃圾存放于垃圾桶中，由当地环卫部门统一处理
	设有生活垃圾箱，送环卫部门指定地点
	已落实

	噪声
	风机
	噪声
	球磨机、磨煤机置于封闭车间内，风机设减振基础、置于室内，风机进风口设消音器

	球磨机、磨煤机置于封闭车间内，风机设减振基础、置于室内，风机进风口设消音器
	 基本落实

	
	球磨机
	
	
	
	

	
	磨煤机
	
	
	
	

	
	运输车辆
	
	修筑平滑路面，尽量减少路面坡度。
	现场全部硬化
	已落实


表9-2   环评批复要求采取的环保设施（措施）及公司实际完成情况表
	序号
	环评批复规定的治理措施
	实际完成情况

	1
	落实大气污染防治措施。原料堆场均为全封闭彩钢结构，厂界西侧厂界设置6米高防风抑尘网，地面硬化，并洒水装置，及时清扫场地。原料输送采取全封闭皮带输送，生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出。回转窑煅烧采用1台旋风除尘器、1台气箱脉冲袋式除尘器处理后，经20m高排气筒排放。煤粉制备设有1台1台气箱脉冲袋式除尘器，将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经15m高排气筒排放，熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出,包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过管道引至熟料粉磨配套布袋除尘器处理。生料仓、熟料仓、成品仓、粉煤灰仓自带仓顶滤芯除尘器。食堂油烟经油烟净化处理后排放。
	原料堆场均为全封闭彩钢结构，厂界西侧厂界设置6米高防风抑尘网，地面硬化，并洒水装置，及时清扫场地。原料输送采取全封闭皮带输送，生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出。回转窑煅烧采用1台旋风除尘器、1台气箱脉冲袋式除尘器处理后，经20m高排气筒排放。煤粉制备设有1台1台气箱脉冲袋式除尘器，将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经15m高排气筒排放，熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出,包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出。食堂油烟经油烟净化处理后排放。

	2
	落实水污染、固体废物、噪声防治措施。食堂废水经隔油池（1m3）隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏，用作农肥；除尘灰返回生产中，定期运至垃圾填埋场。球磨机、磨煤机、风机等产噪设备均有基础减振、消音器等降噪设备。
	食堂废水经隔油池（1m3）隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏，用作农肥；除尘灰返回生产中，定期运至垃圾填埋场。球磨机、磨煤机、风机等产噪设备均有基础减振、消音器等降噪设备。

	3
	防范环境风险。按照《报告表》要求，设立专门的环保机构，配套必要的监测仪器，建立健全各项环境管理制度、事故环境风险防范措施和环境风险应急预案，定期组织防范环境风险的应急演练，运营中强化环境管理，避免发生环境污染事故。
	设立专门的环保机构，配备专人，建立健全各项环境管理制度，编制突发环境事件应急预案，制定环境风险防范措施，定期按照预案要求组织应急演练，强化环境管理。

	4
	严格落实《报告表》提出的各项环保对策措施，污染物排放要符合吉县环保局下达、核定的总量控制指标：二氧化硫2.94吨/年，氮氧化物6.04吨/年、烟尘1.14吨/年、粉尘2.21吨/年
	经监测结果表明：二氧化硫2.83吨/年，氮氧化物3.37吨/年、烟尘0.858吨/年、粉尘0.986吨/年。全部符合环保部门要求的总量指标。


7、检查结果
在监测过程中，我们对项目工程、工艺流程、环保设施等建设情况的运行情况，环保制度、制度建设、资料管理等一系列验收内容进行调查，调查结果基本满足竣工验收的要求。













表10验收监测结论及建议
	一、验收监测结论：
[bookmark: _Toc357332537]通过对吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目各类环保设施及排污点的现场监测和检查后，得出以下结论：
1、“三同时”执行情况
本项目于2018年1月31日经吉县环境保护局吉环函﹝2018﹞1号批复，2018年2月开工建设，建设过程中按照环保“三同时”管理制度进行了工程管理，各项环保设施已按设计与环评要求与主体工程同时建成。全厂于2018年6月建成投产，基本落实环评报告规定的环保对策措施。
2、污染物达标排放及总量达标情况
⑴大气污染物
监测结果表明：
①生料粉磨生产工序脉冲式布袋除尘器出口粉尘浓度范围为10.3mg/m3-13.2mg/m3，处理效率92.6%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
②混料生产工序脉冲式布袋除尘器出口粉尘浓度范围为9.14mg/m3-11.9mg/m3，处理效率92.5%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
③煤粉制备生产工序脉冲式布袋除尘器出口颗粒物（粉尘）浓度范围为13.5mg/m3-17.1mg/m3，处理效率90.5%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
④熟料粉磨生产工序脉冲式布袋除尘器出口颗粒物（粉尘）浓度范围为7.24mg/m3-7.98mg/m3，处理效率94.4%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
⑤成品包装工序脉冲式布袋除尘器，出口颗粒物（粉尘）浓度范围为8.17mg/m3-10.4mg/m3，处理效率94.4%，能够满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求，达标率均为100%。
⑥回转窑废气排放筒出口烟尘出口排放浓度范围为13.3mg/m3-15.8mg/m3，二氧化硫出口排放浓度范围为42mg/m3-53mg/m3，氮氧化物出口排放浓度范围为53mg/m3-62mg/m3；均满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中水泥窑颗粒物排放浓度30mg/m3、二氧化硫排放浓度200mg/m3和氮氧化物400mg/m3标准限值要求，达标率为100%。
⑦项目厂界4个测点无组织排放颗粒物监控浓度为0.259－0.362 mg/m3，符合《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表3无组织排放监控浓度值≤0.5mg/m3要求，达标率为100%。
⑵噪声
监测结果：在对厂界噪声排放连续2天每天昼、夜各一次的监测中，昼间在53.2-54.8dB(A) 之间，夜间在42.7-44.5 dB(A)，均满足《工业企业厂界噪声排放标准》（GB12348-2008）中一类标准限值，达标率为100%。
⑶总量计算
本项目总量仅涉及废气，废气污染物排放总量统计结果见下表。
表10-1    废气污染物排放总量统计结果
	污染源名称
	工作制度
	烟尘
	颗粒物
	二氧化硫
	氮氧化物

	
	
	排放
速率
（kg/h）
	年排
放量
（t/a）
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
（t/a）
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
t/a
	排放
速率（kg/h）
	年排
放量
（t/a）

	生料粉磨
	24h/d
120d/a
	--
	--
	0.084
	0.242
	--
	--
	--
	--

	混料
	
	--
	--
	0.083
	0.239
	--
	--
	--
	--

	煤粉制备
	
	--
	--
	0.070
	0.202
	--
	--
	--
	--

	熟料粉磨
	
	--
	--
	0.044
	0.127
	--
	--
	--
	--

	成品包装
	
	--
	--
	0.061
	0.176
	--
	--
	--
	--

	回转窑
	
	0.298
	0.858
	--
	--
	0.984
	2.83
	1.17
	3.37

	合计
	
	0.298
	0.858
	0.342
	0.986
	0.984
	2.83
	1.17
	3.37


由此计算得出烟尘、颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放量分别为0.858t/a、0.986t/a、2.83t/a、3.37t/a，满足环保部门下达的总量控制要求。
本项目核准粉尘排放量为2.21t/a，烟尘排放量1.14吨/年、二氧化硫排放量2.94吨/年，氮氧化物排放量6.04吨/年，实际粉尘排放量为0.986t/a，烟尘排放量0.858吨/年、二氧化硫排放量2.83吨/年，氮氧化物排放量3.37吨/年满足吉县环保局总量控制要求。
3、应急预案备案情况
该公司已编制完成突发环境事件应急预案，并在吉县环境保护局完成备案，备案编号141028-2018-03-L。
[bookmark: _Toc397694300][bookmark: _Toc357332540]二、建议
1、厂内应建设专门危废暂存库，做到防雨、地面及裙脚防渗、滤液收集、分区贮存等。
2、加强厂界周围的绿化和厂界周围高大树木的栽植，减少扬尘对周围环境的影响。大风干燥天气，加强对料场的喷水降尘，形成管理制度。
3、厂内现在设置有一座事故水池和雨水收集池，用于储存事故废水和初期雨水，发生事故时仅利用地势使事故水自流至事故池，并在厂内应采用管网或导流渠进行收集。同时，事故水池应设置阀门，以便于事故废水与初期雨水分别排放处理。
4、进一步加强对职工的培训，严格管理，完善环境风险防范措施，提高企业对环境污染事故的防范和应急处理能力。定期组织开展环境污染事故应急演练。
5、加强环保设施的日常运行维护管理，确保各项污染物稳定达标排放。
综上所述，建议吉县环境保护局对该项目组织开展环境保护竣工验收。
综上所述，吉县东明建材限公司新建年产3万吨混凝土速凝剂生产加工项目具备了竣工环境保护验收条件，建议组织进行验收。
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附图1  地理位置图
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附图2：环境保护目标图
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[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\ksohtml\wpsBD3A.tmp.jpg]附图4  地表水系图
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附件2：环评批复
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附件3：备案证
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吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目
竣工环境保护验收会议纪要

2018年7月7日，吉县东明建材有限公司在吉县组织了“吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目”竣工环境保护验收会。参加会议的有验收报告编制单位河南汇能阜力科技有限公司、验收监测单位山西中安环境监测有限公司的领导和代表以及应邀参会的环保专家，共7人。
吉县东明建材有限公司根据“吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目竣工环境保护验收监测报告”并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》、《吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响评价报告表》和吉县环境保护局吉环函﹝2018﹞1号《关于吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表的批复》要求对本项目进行验收。
验收组通过现场踏勘和查阅项目环评报告表、验收监测报告等资料，经充分讨论，形成验收意见如下。
一、工程建设基本情况
（一）建设地点、规模、主要建设内容
1、建设地点：吉县东明建材有限公司位于吉县柏山寺乡刘古庄岭村西1000m处。
2、建设性质：新建。
3、建设规模：年产混凝土速凝剂3万吨。
4、建设内容：建设1条混凝土速凝剂生产线，主要包括原料库、混料车间、生料粉磨车间、回转窑区、熟料粉磨车间、成品库及环保工程等组成。项目组成及建设内容详见表1。
	表1 环评确定的建设内容与实际建设内容对比表 

	工程类别
	环评确定的建设内容
	实际建设情况

	主体工程
	混料车间
	1250m2,全封闭轻钢结构，设有定量给料机、给料皮带、混料机、可逆式皮带等，用于铝矾土、高钙石、工业碱、粉煤灰的混合
	与环评一致

	
	生料磨车间
	1250m2,全封闭轻钢结构，设有生料磨（Φ2.2m×7m），用于生料粉磨
	与环评一致

	
	回转窑区
	露天布置，设有回转窑（直径2.5m变径2.2m，长52m）、斗提机、冷却机等，用于生料的煅烧
	与环评一致

	
	煤磨车间
	90m2,全封闭轻钢结构，设有磨煤机（Φ1.4m×4.3m）、煤仓（50m3），用于煤粉制备
	与环评一致

	
	熟料磨车间
	160m2,全封闭轻钢结构，设有熟料球磨机（Φ1.83m×7m）、螺旋输送机、复配机等，用于熟料粉磨、熟料与石粉的复配
	与环评一致

	辅助工程
	办公楼
	360m2,彩钢结构，设有办公室、宿舍、食堂，用于日常办公、职工住宿及用餐
	与环评一致

	
	磅房
	15m2,彩钢结构
	与环评一致

	储运工程
	原料库
	2400m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，用于存放铝矾土、工业碱、高钙石，设洒水设施
	2个共3020 m2全封闭彩钢结构原料库，地面硬化

	
	成品库
	200m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，设有包装机，用于成品包装与存放
	600 m2全封闭彩钢结构成品库，地面硬化。

	
	生料仓
	2个，每个120m3,用于存放粉状生料
	与环评一致

	
	熟料仓
	1个，每个120m3,用于存放粉状熟料
	与环评一致

	
	成品仓
	2个，每个120m3,用于存放粉磨好的熟料
	与环评一致

	
	粉煤灰仓
	1个，120m3，用于存放原料粉煤灰
	与环评一致

	公用工程
	供电
	由柏山寺乡变电站接入，厂区设有一台315kVA变压器
	与环评一致

	
	供水
	由项目东侧山泉水提供
	与环评一致

	
	排水
	雨污分流，厂区西侧建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。食堂废水经隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏用作农肥。
	与环评一致

	
	供热
	冬季办公楼采暖采用壁挂式空调
	与环评一致

	环保工程
	废气
	原料库
	全封闭彩钢结构，地面硬化，设有洒水装置。西侧厂界设置6米高防风抑尘网
	与环评一致

	
	
	原料输送
	全封闭皮带输送，减少粉尘逸散
	与环评一致

	
	
	生料
粉磨
	生料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%
	与环评一致

	
	
	混料
	混料工序产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出
	与环评一致

	
	
	煅烧烟气
	煅烧高温烟气经旋风除尘器（除尘效率70%）、气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）处理后，经20米高排气筒排放
	煅烧高温烟气经旋风除尘器+气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理，20米排气筒排放

	
	
	煤粉
制备
	设有1台气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）将煤粉抽出转入煤仓，袋式除尘器废气经1个15米高排气筒排放
	与环评一致

	
	
	熟料
粉磨
	熟料粉磨球磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经一脉冲式布袋除尘器处理后废气经1个15m高排气筒排出，除尘效率99%，熟料粉磨与包装共用同一台除尘器
	单设1台气箱脉冲袋式除尘器，除尘器废气经15米高排气筒排放。

	
	
	成品包装
	包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过管道引至熟料粉磨配套布袋除尘器处理，除尘效率99%
	包装机下料口设有集气罩+布袋除尘器处理

	
	
	生料仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	全封闭，自带仓顶滤芯除尘器

	
	
	熟料仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	成品仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	煤灰仓
	自带仓顶滤芯除尘器，除尘效率99%
	

	
	
	食堂油烟
	食堂油烟经油烟净化器处理后排放，净化效率60%
	与环评一致

	
	废水
	雨污分流，厂区西侧建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。食堂废水经隔油后与其他生活污水一起排入旱厕定期清掏用作农肥，废水不外排
	与环评一致

	
	噪声
	球磨机、磨煤机置于封闭车间内，风机等设减振基础，风机进风口设消音器
	与环评一致

	
	固废
	除尘灰返回生产中
	与环评一致

	
	
	生活垃圾存放于垃圾桶中，由当地环卫部门统一处理
	与环评一致


（二）建设过程及环保审批情况
2017年7月3日由吉县发展和改革局以吉发改审批发[2017]65号文件批准项目立项。
2018年1月河南汇能阜力科技有限公司编制完成了《吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表》。
吉县环境保护局2018年1月31 日以吉环函﹝2018﹞1号《关于吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目环境影响报告表的批复》对该项目环境影响报告表进行了批复。
项目于2018年2月开工建设，2018年6月建成。目前，各生产设施及环保设施运转正常。项目从立项至竣工无环境投诉记录。
（三）工程投资情况
工程预计总投资700万元，环保投资110万元，占总投资的15.72%。
（四） 验收范围
本次验收范围为：年产混凝土速凝剂3万吨生产工程。
二、工程变更情况
本项目主体工程及环保设施变更情况列于表2。
表2   主体工程与环保设施变更情况表
	项目
	环评要求
	实际建设
	备注

	原料库
	2400m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，设洒水设施,用于存放各类原料 
	2个共3020 m2全封闭彩钢结构原料库，地面硬化
	可行

	成品库
	200m2,全封闭彩钢结构，地面硬化，设有包装机，用于成品包装与存放
	600m2全封闭彩钢结构成品库，地面硬化
	可行

	煅烧烟气
	煅烧烟气经旋风除尘器(除尘效率70%)、气箱脉冲袋式除尘器（除尘效率99.9%）处理后，经20米高排气筒排放
	煅烧高温烟气经旋风除尘器+气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理，20米排气筒排放
	可行

	熟料
粉磨
	熟料粉磨机置于封闭车间内，产生的粉尘经脉冲式布袋除尘器(与包装共用)处理后由1个15m高排气筒排出
	单设1台气箱脉冲袋式除尘器，除尘后，由15米高排气筒排放
	可行

	成品包装
	包装机下料口设有集气罩，将粉尘收集后通过管道引至熟料粉磨配套布袋除尘器处理，除尘效率99%以上
	包装机下料口单设有集气罩+布袋除尘器处理除尘后，由15米高排气筒排放
	可行


三、环境保护设施建设情况
根据项目环评报告及其批复文件要求，项目建设的环保设施如下。
（一）废水
本项目废水主要为食堂废水及其它生活污水，食堂废水经隔油池隔油后与其他生活污水一起排入旱厕，定期清掏用作农肥。
厂区西侧最低处建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。
（二）废气
⑴ 原料堆场产生的扬尘：本项目原料放置于全封闭原料库中，并设洒水设施，定期洒水，及时清扫场地积尘，在西侧厂界设置6米高防风抑尘网。
⑵ 原料输送产生的粉尘：原料输送皮带在封闭的车间内。
⑶ 生料粉磨产生的粉尘：通过一台脉冲式布袋除尘器进行处理。
⑷ 混料工序产生的粉尘：经脉冲式布袋除尘器处理后，经1个15m高排气筒排出
⑸ 回转窑煅烧产生的废气：烟气经1台旋风除尘器、1台气箱脉冲袋式除尘器+脱硫塔处理后由20m高排气筒排放。
⑹ 煤粉制备产生的粉尘：经1台气箱脉冲袋式除尘器，除尘器废气经15米高排气筒排放。
⑺ 熟料粉磨产生的粉尘：单设1台气箱脉冲袋式除尘器，除尘后，由15米高排气筒排放
⑻ 包装产生的粉尘：包装机下料口单设有集气罩+布袋除尘器处理，除尘后由15米高排气筒排放。
⑼ 粉煤灰仓粉尘、生料仓粉尘、熟料仓粉尘、成品仓粉尘：全部封闭。
⑽ 食堂油烟：食堂使用液化天然气，油烟净化器净化处理。
（三）噪声
搅球磨机、磨煤机置于封闭车间内，风机设减振基础、置于室内，风机进风口设消音器。
（四）固体废物
⑴ 除尘灰：收集后返回生产系统。
⑵ 运输道路抛洒：收集后返回生产系统；
⑶ 职工生活垃圾：厂区内设立垃圾桶，送环卫部门指定地点统一处理。
四、环境保护设施调试效果
（一）污染物达标排放情况
2018年6月13-14日，山西中安环境监测有限公司对吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目废气污染源、厂界无组织颗粒物以及厂界噪声等进行了竣工验收监测，出具了中安环监验字（2018）第089号。验收监测期间，生产负荷在80-82%之间，满足环保竣工验收负荷≥75%工况环境保护竣工验收监测要求。满足监测结果如下。
1、有组织污染源污染物监测结果
⑴ 生料粉磨颗粒物（粉尘）监测结果
颗粒物排放浓度在10.3-13.2mg/m3之间，满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑵ 混料颗粒物（粉尘）监测结果
颗粒物排放浓度在9.14-11.9mg/m3之间，满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑶ 煤粉制备颗粒物（粉尘）监测结果
颗粒物排放浓度在13.5-17.1mg/m3之间，满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑷ 熟料粉磨颗粒物（粉尘）监测结果
颗粒物排放浓度在6.86-8.05mg/m3之间，满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑸ 成品包装机颗粒物（粉尘）监测结果
颗粒物排放浓度在8.17-11.4mg/m3之间，满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中颗粒物排放浓度20mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑹ 回转窑除尘监测结果
颗粒物、二氧化硫和氮氧化物排放浓度分别在13.3-15.8mg/m3之间、42.0-53.0mg/m3之间和53.0-62.0mg/m3之间，均满足《水泥工业大气污染物排放标准》GB4915-2013表1中水泥窑颗粒物排放浓度30mg/m3、二氧化硫排放浓度200mg/m3和氮氧化物400mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
⑺ 食堂油烟监测结果
食堂油烟监测浓度在1.28-1.48mg/m3之间，符合《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）小型规模标准2.0mg/m3标准限值要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
2、无组织排放颗粒物监测结果
项目厂界4个测点无组织排放颗粒物监控浓度为0.259－0.362 mg/m3。符合《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）表3无组织排放监控浓度值≤0.5mg/ m3要求。本次监测6次，达标6次，达标率为100%。
3、厂界噪声监测结果
    在对厂界噪声排放连续2天每天昼、夜各一次的监测中，昼间在53.2-54.8dB(A) 之间，夜间在42.7-44.5 dB(A)，均满足《工业企业厂界噪声排放标准》（GB12348-2008）中二类标准限值。本次监测厂界噪声昼、夜间各监测2次，达标2次，达标率为100%。
4、污染物排放总量
    根据验收监测的污染物小时排放量和设备年运行时数2880h(120d×24h/d)，计算结果见下表。
	项目
	实际排放量(t/a)
	总量指标(t/a)
	是否达到要求

	粉尘
	0.986
	2.21
	是

	烟尘
	0.858
	1.14
	是

	二氧化硫
	2.83
	2.94
	是

	氮氧化物
	3.37
	6.04
	是


从表中可知：本项目各类大气污染物排放量均满足吉县环保局并环量核[2015]06号文核定的本项目污染物排放总量指标。项目污染物年排放量满足总量控制指标要求。
（二）环保设施去除效率
1、废气治理设施
    根据验收监测报告：
生料粉磨布袋除尘器进口平均浓度166.8mg/m3、出口平均浓度12.0 mg/m3，除尘效率92.6%；
混料布袋除尘器进口平均浓度142.9mg/m3、出口平均浓度10.4mg/m3，除尘效率92.5%；
煤粉制备布袋除尘器进口平均浓度167.5mg/m3、出口平均浓度15.5 mg/m3，除尘效率85.7%；
熟料粉磨布袋除尘器进口平均浓度138.5mg/m3、出口平均浓度7.51mg/m3，除尘效率94.4%；
成品包装布袋除尘器进口平均浓度116.4mg/m3、出口平均浓度9.59mg/m3，除尘效率91.5%；
回转窑经旋风除尘+布袋除尘器+脱硫塔后颗粒物进口平均浓度111.9mg/m3、出口平均浓度14.7mg/m3，除尘效率88.9%；二氧化硫进口平均浓度328mg/m3、出口平均浓度48mg/m3，脱硫效率85.4%。
2、废水治理设施
全厂实现雨污分流，厂区西侧建有350m3的初期雨水池，收集的雨水沉淀后用于洒水降尘。食堂废水经隔油池隔油后与其他生活污水一起排入旱厕，定期清掏用作农肥，不外排。
五、工程建设对环境的影响
根据对厂界无组织颗粒物和噪声监测结果，厂界无组织颗粒物和厂界噪声均做到了达标排放，说明项目建设对环境影响较小。
六、验收结论
本公司环境保护机构健全，项目在建设过程中，各项环保设施基本按环评及批复要求进行了建设；环保设施运行正常，各类污染物做到达标排放和总量控制要求；项目建设内容未发生重大变化；建设过程中未出现重大环境污染治理设施未建、未造成重大生态破坏情况；项目已申请了排污许可证；项目建设内容一次到位；项目建设过程未违反国家和地方环境保护法律法规；验收报告资料齐全，验收结论明确。鉴于上述情况验收组认为：吉县东明建材有限公司新建混凝土速凝剂生产加工项目具备竣工环境保护验收条件要求，同意项目通过竣工环保验收。
七、后续要求
1、加强对各类环保设施的日常运行、维护和管理，建立各类环保设施运行台账，确保各项污染物长期稳定达标排放。
2、制定环境监测计划，开展运营期跟踪监测。

验收组专家：
                                2018年7月7日
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